


* SUMINISTROS

Los tubos se suministran de acuerdo con las
especificaciones de la siguiente tabla:

ELECTRICAL METALLIC TUBING
EMT ANSI C 80.3 [NTC - 105); UL 797

Didmetra, Didmetra | Espasor | Peso Minimo
Meminal | Exterior | Fored |10 Tubos x 3 M
NP3 Fulg Pulg g,
172" 0.706" 0.042 12.71
/47 09227 0.049 12410
1 1.143" 0.057 28.55
1174 1.510" 00545 42 38
11/2° | 1.740" | 0.065 49.08
2* | 2197" | 0.065 52.46
212 2.875" 0,072 ?1.44
3" 3.500" 0072 111.54
3172 | 4.000% 0.083 145.00
4" 45007 0,083 14507

* Los tubos se entregan con una longitud de 3.048 m. Y
revio acuerdo entre las partes se pueden suministrar en
ﬁ:ngitudes diferentes.
* Peso tabulado estéd caleulado a la longitud dada en la
norma de fabricacion,

» TOLERANCIAS DE FABRICACION

Sobre el large: +/-0,250"
Sobre el diametro exterior:

Para tubos de 1/2" hasta 2"

NPS incluido: +/-0.005
Para tubos de 2 1/2” +/-0.010
Para tubos de 3" +/- 0.015

Para tubos de 3 1/2" y 4"  +/-0.020

Sobre el espesor: El minimo calculado
para cumplir con el
peso tabulado.

« MATERIAL DE FABRICACION

Los tubos se fabrican con acero galvanizado segin
normas ASTM A 653, JISG 3302 - SGPCC, NTC
4011 o cualquier otro acero equivalente con la
siguiente composicidn quimica:

CARBONO: 0,15% Maximo
MANGANESO: 0,60% Maximo
FOSFORO: 0,045% Méximo
AZUFRE: 0,045% Méaximo
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« PROPIEDADES MECANICAS DEL ACERO

25.000 psi minimo
30.000 psi minimo
20% aprox.

Esfuerzo de fluencia:
Esfuerzo de tension:
Porcentaje de elongacién:

* TERMINADO INTERIOR

Para evitar que filos cortantes puedan romper o
rasgar el aislamiento de los cables eléctricos, los
extremos de los tubos se desbarban interiormente
y el cordén de soldadura es poco pronunciado y
libre de aristas cortantes.

* PRUEBAS

Prueba de abocardado:

Segun norma NTC - 103
Prueba de doblez:

Segun normas UL 797, ANSI C 80.3 (NTC 105)
Prueba de espesor de capa:

Segun normas UL 797

« GALVANIZACION

Se realiza por el proceso de inmersién en caliente,
asegurando la proteccién interior del tube con una
capa de zinc de minimo 20 ym perfectamente
adherida y razonablemente lisa. La calidad del
zinc para el revestimiento se garantiza segin la

norma ASTM Bé SHG (Special High Grade).

» EXTREMOS

Para facilitar la colocacién de los accesorios, los
tubos se entregan con extremos lisos biselados, los
que se protegen con pintura a base de zinc, para
evitar la corrosion.

« IDENTIFICACION

Los tubos son identificados con la palabra EMT en
bajo relieve y una etiqueta autoadhesiva que
describe el nombre del fabricante y tipo de
producto.



