


* SUMINISTROS

Los tubos se suministran galvanizados y roscados con
protector pléstico en un extremo y unién conduit en el otro,
de acuerdo con las especificaciones de la norma UL é:

/27 0.820" | 0.B10" | 0.0BS5 .00 2.764

374" 1.034% | 1.014" | D090 | Q075 1.772

1™ 1.295% | 1.285" | 0.100 | 0085 | 35.346
11/4%  1.445% | 1.630" | 0105 | 0.0%0 FA55
11/2%  1.890" | 1.873" | 0.110 0.0%5 B8.453

2" 2.367° | 2.3527 | O.N3 0.140 11.481
21/2° | 2.8&7" | 2.847" | 0,180 0.140 18.428
< J.48a™ | 34867 0,180 0140 @ 22924
INET 39E1Y | 3.961Y 0 0140 0140 | 2463
4 4,476 | 4,454 0140 | 0040 31510

1/2* 102 38
374" 14 35
" 144 48
114" | 184 51
11/2° 210 51
v 241 51
21/2° 267 76
3 330 79
31/2¢ | a8 B3
4* 406 Bé
TOLERANCIAS DE FABRICACION
Sobre el largo: +/- 0,250"
Sobre el diametro exterior; las especificaciones dadas
en la tabla
Sobre el espesor: las especificaciones dadas
en la tabla

Los tubos se fabrican con acero al carbono segin normas
AlSI/SAE 1008, 1010, 1015; ASTM A1011; JIS SPHT 3132
o cualquier otro acero equivalente con la siguiente
compaosicion quimica:

CARBONO: 0,25% Maximo
MANGANESO: 0,95% Maximo
FOSFORO: 0,050% Méximo

AZUFRE: 0,045% Maximo
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* PROPIEDADES MECANICAS DEL ACERO

25.000 psi minimo
44.000 psi minimo
23% aprox.

Esfuerzo de fluencia:
Esfuerzo de tension:
Porcentaje de elongacién:

* TERMINADO INTERIOR

Para evitar que filos cortantes puedan romper o rasgor el
aislamiento de los cables eléctricos, los extremos de los
tubos se desbarban interiormente y el cordén de soldadura
se remueve mediante el proceso de burilado.
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« PRUEBAS

Prueba de abocardado: Segun norma NTC - 103

Prueba de doblez: Segin normas ANSI C 80.1 (UL &), ANSI
C BO.56 (UL 1242)

Prueba de espesor de capa: Segin normas ANSI C 80.1
(UL &)

e GALVANIZACION

Se realiza por el proceso de inmersién en caliente, seguin
la norma ANSI C 80.1 asegurando la proteccién interior y
exterior del tubo con una capa de zine de minimo 20pm
perfectamente adherida y razonablemente lisa. La calidad

del zinc para el revestimiento se garantiza segin la norma
ASTM Bé SHG (Special High Grade).

Los tubos se roscan segin norma AMSI B1.20.1 (NTC 332),
tipe NPT y se suministran con una unién conduit de rosca
tipe NPS que cumple con la norma UL é acoplada en un
extremo, y en el otro, un protector plastico cuyo color varia
de acverdo con la siguiente tabla.

1527, 1 1/2°, 21/2°, 3 1/2" Amarillo
374", 11/47 Varda
1“, 2", 3", 4%, &* Maranja
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Los tubos fabricados bajo la norma ANSI C 80.6 / UL 1242
son identificados con la leyenda IMC estampada o marcada
con plantilla.




